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	Непрерывное горизонтальное литье

Художественное литье


	Технология и оборудование могут быть использованы для получения заготовок станко- и машиностроения, гидро- и пневмоаппаратуры. Исходным сырьем служат стальной и чугунный лом, литейный и передельный чугуны, цветные сплавы. Заготовки имеют заданную структуру и физико-механические свойства.

Процесс непрерывного горизонтального литья обеспечивает по сравнению с литьем в разовые формы меньшие капитальные затраты, снижение себестоимости отливок на 30…50%, уменьшение в 2…4 раза припусков на механическую обработку, повышение в 2…4 раза производительности труда, выход годного до 92%

Изготовление моделей оригинальных сувениров, призов, барельефов, статуэток, мемориальных досок и других скульптурных работ из бронзы и алюминия


	РНТП «Развитие Могилевской области»
	Планшет

  (105х200 см)


	Выставочная площадь 6 кв. м 

для размещения 4 плакатов (105х200 см), стул для стендиста, стол и розетка под ноутбук, подставка под мультимедийный проектор, витрина для размещения натурных образцов, стойка для размещения рекламного материала
	ГНУ «ИТМ НАН Беларуси»

тел./факс +375 222 28-06-44; 

Станюленис О.О.
ГНУ «ИТМ НАН Беларуси»

тел./факс +375 222 28-06-44; 

Станюленис О.О.
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	Центробежное литье биметаллов: сталь медный сплав
	Заготовки необходимы для получения втулок, гаек, упорных колец и других деталей с антифрикционными свойствами для тяжелонагруженных механизмов. Из таких заготовок получают втулки балансира автомобильного полуприцепа, подшипники гильотинных ножниц, каландровых валов, конусных дробилок, натяжного колеса экскаватора и других машин.
	РНТП «Развитие Могилевской области»
	Планшет

  (105х200 см)


	Выставочная площадь 6 кв. м

для размещения 4 плакатов (105х200 см)
	ГНУ «ИТМ НАН Беларуси»

тел./факс +375 222 28-06-44; 

Станюленис О.О.

	
	Метод литья закалочным затвердеванием 


	Технологический процесс литья закалочным затвердеванием является экологически чистым, исключает применение модификаторов, обеспечивает высокую производительность и получение литых заготовок с наноструктурным эвтектическим кремнием
	ГППНИ «Металлургия»
	
	
	ГНУ «ИТМ НАН Беларуси»

тел./факс +375 222 28-06-44; 

Станюленис О.О.

	
	Математическое моделирование литейных процессов


	Разработанное в Институте программное обеспечение позволяет решать задачи теплообмена при непрерывном горизонтальном и вертикальном литье, непрерывном литье в валковые кристаллизаторы различных типов. Расчеты осуществляются для отливок как прямоугольного, так и цилиндрического сечения
	ГППНИ «Металлургия»
	
	
	ГНУ «ИТМ НАН Беларуси»

тел./факс +375 222 28-06-44; 

Станюленис О.О.
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	Электрошлаковое литье
	Технология позволяет получать биметаллические заготовки, обеспечивает экономию дорогостоящих цветных металлов, снижение трудоемкости и уменьшение себестоимости готового изделия
	РНТП «Развитие Могилевской области»
	Планшет

  (105х200 см)


	Выставочная площадь 6 кв. м

для размещения 4 плакатов (105х200 см)
	ГНУ «ИТМ НАН Беларуси»

тел./факс +375 222 28-06-44; 

Станюленис О.О.

	
	Непрерывно-циклическое литье намораживанием


	Гильзы цилиндров, седла клапанов для двигателей внутреннего сгорания, компрессоров, турбокомпрессоров и др.

Технология позволяет в непрерывно-циклическом режиме получать отливки с заранее заданными структурой и физико-механическими свойствами за счет направленного затвердевания и термообработки, объединенных в единый технологический процесс
	ГППНИ «Металлургия»
	
	
	ГНУ «ИТМ НАН Беларуси»

тел./факс +375 222 28-06-44; 

Станюленис О.О.

	
	Технология получения точноразмерных цинковых анодов
	Изготовление анодов осуществляется путем литья заготовок требуемых размеров в кокиль и последующей их горячей прокатки с обжатием 25-30%
	РНТП «Развитие Могилевской области»
	
	
	ГНУ «ИТМ НАН Беларуси»

тел./факс +375 222 28-06-44; 

Станюленис О.О.
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	ГНУ «Институт технологии металлов НАН Беларуси»
	Институт разрабатывает, изготавливает, производит поставку, монтаж и сервисное обслуживание экологически чистых ресурсосберегающих технологий и оборудования.

Проводит энергетическое обследование предприятий, математическое моделирование литейных процессов, расчет напряжений металлоконструкций, цифровую обработку изображений, аттестацию стандартных образцов металлов и сплавов с истекшим сроком действия, химический анализ металлов и сплавов, металлографические исследования
	
	Планшет

  (105х200 см)


	Выставочная площадь 6 кв. м для размещения 4 плакатов (105х200 см)
	ГНУ «ИТМ НАН Беларуси»

тел./факс +375 222 28-06-44; 

Станюленис О.О.
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	Цинковый анод
	Применяются для нанесения защитных антикоррозионных покрытий в гальванических цехах и на линиях термогальванического латунировния металлокорда металлургических заводов
	РНТП «Развитие Могилевской области»
	натурный образец

	Витрина для размещения натурных образцов
	ГНУ «ИТМ НАН Беларуси»

тел./факс +375 222 28-06-44; 

Станюленис О.О.
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	Заготовки, полученные методом непрерывного горизонтального литья
	Для получения заготовок станко- и машиностроения, гидро- и пневмоаппаратуры
	РНТП «Развитие Могилевской области»
	натурный образец

	Витрина для размещения натурных образцов
	ГНУ «ИТМ НАН Беларуси»

тел./факс +375 222 28-06-44; 

Станюленис О.О.
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	Отливки биметаллические
	Для получения втулок, гаек, упорных, колец и других деталей с антифрикционными свойствами
	РНТП «Развитие Могилевской области»
	натурный образец

	Витрина для размещения натурных образцов
	ГНУ «ИТМ НАН Беларуси»

тел./факс +375 222 28-06-44; 

Станюленис О.О.
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	Презентация и фильм  об Институте в электронном виде
	
	
	CD 
	Компьютер с программой Power Point 

1 розетка, 

Стол для размещения ноутбука и подставка под проектор
	ГНУ «ИТМ НАН Беларуси»

тел./факс +375 222 28-06-44; 

Станюленис О.О.
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	Рекламная информация о научно-технической деятельности Института 
	
	
	Буклет
	Стойка для размещения рекламного материала
	ГНУ «ИТМ НАН Беларуси»

тел./факс +375 222 28-06-44; 

Станюленис О.О.


