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Промышленное производство, материалы и транспорт
Требуется технология

Высокотемпературная соединительная муфта/уплотнение для трубопроводных систем
Ref: TR/A/98/06

Описание
Североамериканской компании требуется материал/конструкторское решение для соединения и герметизации трубопроводных систем горячего водоснабжения которое должно удовлетворять следующим критериям:

1). Удерживать воду, которая имеет температуру более 120 ºC (а также пар).
2). Иметь срок службы равный сроку службы трубопроводных систем (приблизительно 35 лет).
3). Выдерживать сезонные изменения в работе системы.

Трубопроводные системы имеют диаметр от 2.5 до 6.0 дюймов и предназначены для отопления промышленных и жилых строений. Данное решение должно стать экономически выгодной альтернативой сварке.

В настоящее время компания предлагает на рынке решения для соединения труб, но их конструкция не удовлетворяет высокотемпературному режиму работы.

Сфера применения и предполагаемые цели использования
Решение предназначено для соединения трубопроводных систем горячего водоснабжения в больших промышленных и жилых строениях.

Ожидаемый эффект
Искомым решением может быть новая конструкция уплотнения или соединительной муфты, которую можно использовать для соединения отрезков трубы в полевых условиях. В настоящее время на рынке нет ничего, что бы в достаточной степени удовлетворяло высокотемпературному режиму работы, поэтому искомое решение возможно будет заимствовано из другой отрасли и применения. Искомым решением может быть новый материал и/или новая конструкция уплотнения с применением материала (например подложка из пружиной стали покрытая эластомером).

Предыдущие решения
Были испытаны различные прокладки/уплотнительные материалы, включая фторированные эластомеры, фторполимеры, силикон и модифицированный каучук на основе сополимера этилена.

Пластиковые или полимерные подложки (пластины)
Ref: TR/A/96/06

Описание
Европейской компании с годовым оборотом более 500 млн. долларов США требуются пластиковые или полимерные подложки (пластины), удовлетворяющие следующей спецификации:

· Температуростойкость: 250 °C в течение 4 часов (минимальная температуро-стойкость 220 °C в течение 4 часов)

· Однородность по толщине: +/- 10 мкм
· Толщина: < 1.8 мм
· Шероховатость поверхности: Rz < 5 мкм на оборотной стороне, Rz < 1 мкм на лицевой стороне (на лицевую сторону будет осаждаться алюминиевое отражающее зеркало)

· Поглощение рентгеновских лучей: очень низкое - не должно быть составляющих с высоким атомным числом (максимум фтор); например ПВХ обладает слишком высокой поглощательной способностью
· Влагочувствительность: хранение при температуре от -25 °C до 55 °C и относительной влажности < 80 %, условия эксплуатации при температуре от 15 °C до 40 °C и относительной влажности 20 - 80 %

· Не прозрачные
· Требуется высокая прочность: E-модуль > 20000 Н/мм2
· Размеры: 18 x 24 см и 24 x 30 см 

· Плоскостность: максимальное отклонение от плоскостности короткой кромки - стрела прогиба не более 0.3 мм, максимальное отклонение от плоскостности длинной кромки - стрела прогиба не более 0.5 мм.
Ожидаемый эффект
Пластиковые или полимерные подложки (пластины) пригодные для дальнейшей обработки.
Технология механической активации заменителя цемента при производстве бетона
Ref: TR/A/95/06

Описание
Североамериканской компании с годовым оборотом 11 - 50 млн. долларов США требуется технология механической активации заменителя цемента при производстве бетона. Используя шаровую мельницу, компания установила параметры сухого измельчения, при которых происходит химическая активация минерального вещества в заменитель цемента, похожий на золу-уноса. Испытанную технологию требуется сделать более дешевой.

Сфера применения и предполагаемые цели использования
Строительные материалы.
Ожидаемый эффект
Технология механической активации требующая меньших затрат энергии и большей производительностью.
Предыдущие решения
Были опробованы различные диспергаторы.
Автомобильный датчик выхлопных газов
Ref: TR/SEZ/92/06

Описание
Компании из Великобритании требуется партнер для разработки автомобильного датчика выхлопных газов следующего поколения, применяемого в диагностическом оборудовании. Датчик, который станет частью диагностической системы, должен точно реагировать на газы, типичные для автомобильных выхлопов. Диагностическая аппаратура может устанавливаться на транспортное средство, поэтому требуется обеспечить РЧ-связь с датчиком.

Компания ищет партнера, имеющего технологию которую можно было бы лицензировать.

Техническая спецификация
Датчик должен регистрировать все основные газы из системы выпуска автомобиля (CH4, CO, CO2, NOX, SOX, NH3 и т.д.), иметь высокое быстродействие, высокую прочность и низкую стоимость.
Инструмент и оборудование для резки хрупких материалов
TR/IRCNL/91/06

Описание
Работающей в международном масштабе компании, расположенной в Германии, требуются новые передовые технологии обработки стекла и других хрупких материалов, такие как скрайбирование, ломка, разделение и т.д., использующие в качестве рабочего органа, например, лазер или ультразвук, с целью приспособить эти технологии для систем массового производства и распространить их на существующие/новые рынки.
Данные новые технологии могут быть направлены на улучшение качества продукции, снижение производственных затрат или сокращение числа технологических операций.
Технологии могут находиться на ранних стадиях разработки, но также и на поздних стадиях. Компания стремится к технической кооперации или коммерческому соглашению с техническим содействием. 

Компания ищет партнеров среди научно-исследовательских компаний или институтов, занятых в области технологий стекла или лазерных технологий, располагающих высокотехнологичными решениями.

Анаэробная жидкость, которая превращается в пастообразное вещество в присутствии воздуха при комнатной температуре
Ref: TR/A/90/06

Описание
Европейской компании с годовым оборотом 51 - 100 млн. долларов США требуется вещество, способное переносить массу на 80 - 90% объема состоящую из наночастиц Sn/Ag/Cu. В анаэробном состоянии вещество должно оставаться жидким, по консистенции близким к печатной краске, а в присутствии воздуха с повышением вязкости и тиксотропии становиться пастообразным. Данный процесс должен происходить при комнатной температуре и других внешних условиях. Вещество должно использоваться вместе с растворителями и не подвергаться коррозии. Готовая смесь (из металлов и растворителей) должна обладать очищающими и скрепляющими свойствами схожими с флюсом, используемым в паяльных пастах для монтажа электронных компонентов.
Сфера применения и предполагаемые цели использования
Нанесение припоя методом струйной печати.

Ожидаемый эффект
В жидком состоянии вещество должно выдерживать давление и обладать всеми свойствами необходимыми для струйной печати, но при контакте с воздухом быть способным скреплять электронные компоненты, как если бы они были закреплены пайкой оплавлением.
Экономичные технологии получения функциональных покрытий
Ref: TR/A/86/06

Описание
Европейской компании с годовым оборотом более 500 млн. долларов США требуются технологии, которые можно использовать в функциональных покрытиях, обеспечивающих одну или более дополнительные функции кроме защиты поверхности. Возможными дополнительными функциями являются: антимикробная, противообрастающая, (само)-очищающая, просветляющая и т.д.
Сфера применения и предполагаемые цели использования
Покрытия предназначаются для нанесения на различные основания: полимеры, стекло, керамика и др. К рассмотрению принимаются различные технологии для разных оснований. Первоначальное внимание уделяется покрытиям, предназначенным для применения на стекле внутри помещений.

Ожидаемый эффект
Успешные технологии должны значительно снизить затраты в процессе нанесения покрытия по сравнению с технологиями нанесения используемыми в настоящее время, например, вакуумным осаждением. Эксплуатационные свойства готового покрытия должны быть лучше или, по меньшей мере, сравнимы со свойствами покрытий полученных с использованием сегодняшних технологий.

Компания готова совместно разрабатывать фундаментальные технологии, которые могли бы удовлетворить заданным требованиям, лицензировать полностью разработанные технологии или рассмотреть альтернативные предложения, создающие взаимовыгодную ситуацию для обеих участвующих сторон.

Предыдущие решения
Компания активно занималась созданием твердых покрытий и просветляющих покрытий на органических основаниях. Данные покрытия имеют просветляющий эффект, получаемый за счет образования на основании поверхностной наноструктуры, которая создает градиент показателя преломления при переходе света из воздушной среды на основание.

В настоящее время компании требуются технологии, позволяющие получить похожие результаты на неорганических основаниях, и/или другие функциональные свойства, используя подобные принципы.

Комментарии
Технологии нанесения покрытий снижающие затраты по сравнению с технологиями используемыми в настоящее время позволят значительно увеличить проникновение на рынок функциональных покрытий.
Обработка поверхности крыш транспортных средств (автобусов) с целью снижения тепловой нагрузки на транспортное средство
Ref: TR/A/82/06

Описание
Североамериканской компании с годовым оборотом 11 - 50 млн. долларов США требуется средство, которое, будучи нанесенным или покрашенным на крышу автобуса позволит, в условиях жаркого климата, отражать солнечное тепло и понизить температуру в салоне по сравнению с автобусами без обработки. Наличие, дополнительно, изоляционных свойств, сохраняющих тепло в условиях холодного климата, является преимуществом.

Сфера применения и предполагаемые цели использования
Транспортные средства: автобусы, пассажирские вагоны, фургоны и грузовые автомобили для доставки.

Ожидаемый эффект
Возможность, в результате обработки, отказаться от использования систем кондиционирования воздуха или использовать системы меньшего размера. Меньшая мощность, затрачиваемая на кондиционирование воздуха, позволит сэкономить топливо и снизить эксплуатационные расходы.

Предыдущие решения
В настоящее время для снижения тепловой нагрузки (проникновения солнечного тепла в салон транспортного средства) автобусы окрашивают в белый цвет.

Комментарии

Недорогое (патентоспособное) упругое керамическое покрытие, которое можно напылять на крышу для отражения тепла.

Ионно-плазменное азотирование (ИПА)

Ref: TR/A/73/05

Описание
Североамериканской компании с годовым оборотом более 500 млн. долларов США требуется технология ионно-плазменного азотирования высоконагруженных зубчатых колес высокой точности. Используемый в настоящее время метод плазменного азотирования не обеспечивает равномерную глубину азотирования поверхности зубьев.

Сфера применения и предполагаемые цели использования
Вертолетные редукторы.

Ожидаемый эффект
Равномерный азотированный слой достаточной глубины, без или с твердым "белым слоем". Минимальное коробление, устраняющее необходимость в окончательном шлифовании для зубчатых колес класса 12 по AGMA.

Предыдущие решения
Не удачные попытки в результате сотрудничества на основе договоров субподряда с коммерческими организациями, проводящими азотирование.

Комментарии

Применяемая сталь Nitralloy N.
Получение диметилкарбоната из углекислого газа и метанола

Ref: TR/A/71/05

Описание
Азиатской компании с годовым оборотом 201 - 500 млн. долларов США требуется технология производства диметилкарбоната, используя углекислый газ и метанол в качестве исходных реагентов, т.к. компания имеет избыток CO2.

Сфера применения и предполагаемые цели использования

Присадки к топливу, производство полимеров и т.д.

Ожидаемый эффект

Технология для использования CO2 и производства экологически безопасного химического соединения.

Проводящий тигель для индукционной печи с рабочей температурой 1500°C
Ref: TR/A/68/05

Описание
Североамериканской компании с годовым оборотом более 500 млн. долларов США требуется тигель (и в дальнейшем производство тиглей), который можно использовать в индукционной печи для плавки чугуна при температуре 1500°C. Размеры тигля с нижним расположением желоба: диаметр 150 мм, толщина стенки 15 мм, высота 200 мм, желоб длиной 100 мм, диаметром 32 мм с отверстием для выпуска металла диаметром 6 мм.

Материал тигля должен выдерживать тепловой удар, как например, повышение температуры со скоростью 70°C/мин, впрочем, скорость нагрева может быть и ниже. Скорость охлаждения приблизительно 5°C/мин.

Долговечность тигля должна быть не менее 160 часов непрерывного использования или 5 восьмичасовых циклов.

Сфера применения и предполагаемые цели использования

Совершенствование чугунолитейного производства.

Ожидаемый эффект

Изготовленные из графита высокой плотности тигли, применяемые с настоящее время, выдерживают только около 3-х часов. Усовершенствованный тигель должен обеспечить, по меньшей мере, работу в течение недели при 1 рабочей смене в день или непрерывное использование в течение 3-х смен, если тепловой режим ограничивает отключение печи.

Предыдущие решения

Графит высокой плотности, графит высокой плотности с керамическим покрытием, механически обработанная керамика.

Все используемые покрытия или отламываются от поверхности тигля или разрушаются в результате эрозии под воздействием расплавленного металла.
Слой или прибор для визуализации фотонов ИК-диапазона
Ref: TR/A/66/05

Описание
Европейской компании с годовым оборотом более 500 млн. долларов США требуется компактный слой или прибор для преобразования фотонов инфракрасного (1200-1400 нм) диапазона в видимый (450-650 нм) диапазон.

Ожидаемый эффект
· Коэффициент преобразования больше 10 %

· Для реализации скоростной визуализации время реакции слоя не должно превышать 1 мс
· Апертура должна быть в пределах 6 x 6 мм
· Разрешение: 640 x 640, желательно 1000 x 1000 (размер пятна 6-10 мкм)

Ускоренный метод определения распределения частиц по размерам в органических растворителях (10 - 1000 нм)

Ref: TR/A/63/05

Описание
Европейской компании с годовым оборотом более 500 млн. долларов США требуется метод или прибор для определения распределения частиц по размерам в растворителях в диапазоне частиц от 10 до 1000 нм. Отдельный интерес представляет хвост кривой распределения (крупные частицы размером более 600 нм, размер фильтрации). Требуется определить число крупных частиц; предпочтителен непосредственный подсчет частиц. Метод или прибор должен быть пригоден для анализа пигментированных чернил в таких растворителях как: этил ацетат, DEGDEE (диэтиленглюколь диэтиловый эфир). Приветствуется реализация  метода в автоматическом анализаторе.

Сфера применения и предполагаемые цели использования
Метод(ы) должны быть пригодны для анализа пигментных дисперсий в органических растворителях, присутствующие в таких дисперсиях красители не должны влиять на результаты анализа.

Ожидаемый эффект
Требуется метод или сочетание методов позволяющие получить два результата: 1) кривую распределения частиц по размерам, для частиц в диапазоне от 10 до 1000 нм, из которой была бы видна ширина распределения. 2) Подсчет количества крупных частиц, размер которых превышает определенное значение. Для получения результатов не обязательно пользоваться одним методом.
Предыдущие решения
Корреляционная спектроскопия дала неудовлетворительные результаты.

Методы лазерной дифракции оказались также недостаточными.

Комментарии
Компанию особенно интересует распределение частиц. Важно также число крупных частиц (более 600 нм). Результаты не обязательно должны быть получены одним и тем же методом, но затрачиваемое на проведение анализа время должно быть достаточно коротким, для измерения серии образцов.
Суперизоляционный жесткий экструдируемый полимер
Ref: TR/A/62/05

Описание
Европейской компании с годовым оборотом 11 - 50 млн. долларов США требуется экструдируемый полимерный материал. Коэффициент теплопроводности должен быть приблизительно равен 0,15 Вт/(м*К) (но любое значение больше 0,25 Вт/(м*К) было бы преимуществом). Значение температурного коэффициента линейного расширения должно быть от 2,5 до 3 x 10-5/K. Максимальная рабочая температура составляет 200°C (но только в течении 10 - 20 мин). Предел прочности должен быть приблизительно 110 МПа. Модуль упругости 7000 МПа. Перечисленные механические характеристики можно получить за счет использования наполнителя (например: стекло или углеродное волокно), но теплопроводность не должна измениться.

Сфера применения и предполагаемые цели использования
Материал будет использоваться при создании 'температурного барьера' в алюминиевых композитных профилях, предназначенных для производства дверей и окон. Применяемая в настоящее время технология использует в качестве материала полиамиды с добавлением 25% стеклянного волокна. Усовершенствованная температурная характеристика материала поможет удовлетворить новые строительные нормы 2005 г.
Ожидаемый эффект
Экструдированием будут придаваться материалу различные формы, но в основном форма плоской пластинки приблизительно 30 - 40 мм шириной x 2 мм толщиной.

Основное преимущество представляет теплопроводность.

Предыдущие решения
В настоящее время – полиамид с 25% стеклянной составляющей.

Из других материалов был опробован армированный стекловолокном полипропилен.

Комментарии
Решением может быть усиленный полимерным материалом полимер.

Краситель, пигмент или люминофор вызывающий батохромный сдвиг синего света с длиной волны (400 нм или 430 нм) на 30-100 нм
Ref: TR/A/61/05

Описание
Европейской компании с годовым оборотом более 500 млн. долларов США требуется краситель, пигмент или люминофор способный преобразовывать свет с длиной волны 400 нм в свет с длиной волны 430-500 нм, или свет с длиной волны 430 нм в свет с длиной волны 460-500 нм. Краситель, пигмент или люминофор должен поглощать 90% поступающего синего света при толщине покрытия от 10 до нескольких 100 мкм. Эффективность преобразования в длинноволновый свет должна быть не ниже 90%.

Ожидаемый эффект
Не менее 90% поступающего синего света с длиной волны 400 нм или 430 нм должно поглощаться слоем, содержащим краситель, пигмент или люминофор. Затем с эффективностью более 90% должен осуществляться батохромный сдвиг на 30-100 нм (для света с длиной волны 400 нм) или на 30-70 нм (для света с длиной волны 430 нм), 

Комментарии
Желательна стойкость к интенсивному излучению красного света (650-700 нм).

Гибка профиля переменного радиуса из высокопрочной стали
Ref: TR/A/58/05

Описание
Европейская компания с годовым оборотом более 500 млн. долларов США ищет способ производить изогнутые профили с переменным, минимальным, насколько возможно, радиусом кривизны. Материал профилей – высокопрочная сталь (предел прочности до 1200 МПа). Сечение профиля может быть открытое или замкнутое (при помощи лазерной сварки). Толщина профилей от 0,8 до 2,5 мм, длина от 0,5 до 2 м.

Сфера применения и предполагаемые цели использования
Автомобильные комплектующие для кузова/шасси.

Ожидаемый эффект
Поставщик должен поставить полностью работоспособный станок, способный выпускать детали, удовлетворяющие стандартам, принятым в автомобильной промышленности, в количестве минимум 100000 шт. в год. Инвестиционные вложения должны быть по возможности минимальными, также требуется рабочая сила.
Предыдущие решения
Гибка путем вытягивания (возможно не верный поставщик).

Сталь с высокой ударной вязкостью для бандажа помольного/дробильного валка

Ref: TR/A/57/05

Описание

Североамериканской компании с годовым оборотом 6 - 10 млн. долларов США требуется сталь для бандажа горячей посадки на охлаждаемую водой бочку (температура 15,6 °С) помольного/дробильного валка. Наружный диаметр бандажа 660,4 мм, внутренний диаметр 558,8 мм, длина 1016 мм. Максимальная рабочая температура 37,8 °С. Наружная поверхность должна обладать высоким сопротивлением деформации сжатия или высокой ударной вязкостью. Измельчение материала происходит между двумя валками, которые осуществляют встречное вращение. В процессе возможно случайное попадание камней или твердых фрагментов или частиц в измельчаемый материал.

Сфера применения и предполагаемые цели использования

Производство пищевых продуктов и порошков.

Ожидаемый эффект

Подходящая сталь характеризуется незначительными вмятинами при случайном попадании камней, а также отсутствием трещин от кольцевого напряжения в процессе горячей посадки бандажа на сердечник.

Предыдущие решения

Бандажи из кованной и закаленной AISI 4150 стали легко получают вмятины и трескаются от кольцевого напряжения. В настоящий момент, с ограниченным успехом, используются бандажи из AISI 4340 стали, упрочненные методом высокочастотной импульсной закалки.

Комментарии

В настоящее время рассматриваются марганцевые и хромистые стали. Использование отбеленного чугуна является не целесообразным.

Покрытие для эластичной ПВХ-пленки защищающее от граффити
Ref: TR/A/56/05

Описание
Европейской компании с годовым оборотом 201 - 500 млн. долларов США требуется недорогое покрытие для эластичной ПВХ-пленки, образующее эластичный прозрачный слой со следующими характеристиками: устойчивое к механическим повреждениям (царапинам) и УФ-излучению, сохраняющее стабильные физические свойства при температурах от –30 до +90 °C, устойчивое к растворителям и алкоголям, используемым для удаления граффити.

Сфера применения и предполагаемые цели использования
Строительная промышленность, архитектура, реклама, общественный транспорт.

Ожидаемый эффект
· Толщина покрытия от 5 до максимум 30 мкм
· Изготовление по рулонной технологии "с катушки на катушку" (roll-to-roll)
· Ширина рулона ПВХ-пленки до 2,40 метра
· Предпочтительная технологическия температура (сушки) ниже 100 °C
· Соответствие классу "good" по анти-граффити стандарту NF F 31-112 (декабрь 1994)

· Стойкость к УФ-излучению: дельта E менее 5 после 2000 часов ускоренного испытания на старение согласно стандарту ISO 4892-2 (Weather-o-Meter)

Предыдущие решения
Поверхностная обработка в несколько (десятков) нанометров является недостаточной (низкая износостойкость при очистке).

Оптический фильтр пропускающий только синий спектр света или краситель/пигмент для изготовления такого фильтра
Ref: TR/A/55/05

Описание
Европейской компании с годовым оборотом более 500 млн. долларов США требуется оптический фильтр удовлетворяющий следующей спецификации:

· оптическая плотность порядка 8 в диапазоне длин волн от 660 до 685 нм.

· Значение коэффициента пропускания в диапазоне длин волн от 370 до 470 нм не менее 75%.

· Отсутствие флуоресценции.

· Термическая стойкость, допускающая эксплуатацию при температурах от 25 до 40 °C, а также
· транспортировку и хранение в при температурах от –25 до 55 °C.
· Светопрочность более 7 лет, при общей экспозиции от 10 до 100 Дж/мм2 при освещении светом с длиной волн 660...685 нм.

· Гидролитическая устойчивость, допускающая применение при относительной влажности от 0 до 90 %

· Высокая однородность и отсутствие точечных дефектов.

· Размеры фильтра: 430 x 10 мм, толщиной не более 2,5 мм.

Светопрочность и др. параметры фильтрующего слоя красителя/пигмента могут быть ниже указанных, если фильтрующий слой применяется совместно с одним или более стеклянными светофильтрами и/или интерференционными фильтрами, которые уменьшают экспозицию и блокируют свет в диапазоне длин волн от 660 до 685 нм. Красители фильтра могут наноситься с использованием воды или растворителя, методом вакуумного осаждения или как дисперсия.

Ожидаемый эффект
Материал оптического фильтра (краситель, пигмент или комбинация абсорберов и фильтров), который пропускает более 75% синего света с длиной волн от 400 до 450 нм и при этом блокирует остальную часть спектра, в особенности полностью устраняя свет в диапазоне 660...685 нм (оптическая плотность 8). Фильтр не должен проявлять флуоресценцию.

Предыдущие решения
Применяемые ранее органические красители имеют недостаточную светопрочность.

Комментарии
Может быть полезным размещение фильтрующего слоя между стеклянными слоями.
Микрочастицы из эластомерного полимера
Ref: TR/A/54/05

Описание
Известной европейской компании с годовым оборотом 500 млн. долларов США требуются эластомерные частицы диаметром менее 100 мкм, желательно менее 10 мкм.

Сфера применения и предполагаемые цели использования
Частицы будут использоваться самостоятельно и/или в составе специальной смеси.
Ожидаемый эффект
Идеальным результатом являются 'сыпучие' частицы из эластомерного полимера диаметром менее 100 мкм, желательно менее 10 мкм. Для обеспечения свойства сыпучести допускается поверхностная обработка частиц.

Предыдущие решения
Нет.
Установка для регенерации серной кислоты до концентрации 98% из 18-20%-ной серной кислоты
Ref: TR/A/53/05

Описание
Некоторые полупродукты красителей производят отработанную серную кислоту с концентрацией 18-20%. В настоящее время она нейтрализуется гашеной известью, при этом выделяются твердые отходы. Затем нейтральная вода подвергается дальнейшей обработке. Научно-исследовательский институт из Азии ищет экологический способ регенерации серной кислоты до концентрации 98% из 18-20%-ной серной кислоты.
Сфера применения и предполагаемые цели использования
Полупродукт красителя и пигмент – ярко-синий пигмент (фталоцианин меди).

Ожидаемый эффект
Операционные расходы не должны превышать затрат на нейтрализацию и удаление твердых отходов.

Предыдущие решения
Концентрирование на многоступенчатых испарителях.
Технические решения, позволяющие ускорить погрузку/разгрузку контейнеров между железнодорожной и безрельсовой грузовыми транспортными системами
Ref: TR/SEZ/50/05

Описание
Известная австрийская компания ищет технические решения и способы их применения, которые позволят ей дополнить ассортимент продукции и программу развития позволяющие ускорить погрузку/разгрузку контейнеров между железнодорожной и безрельсовой транспортными системами. Новаторские решения должны быть тесно связаны с грузоперевозками. Потенциальный партнер должен иметь опыт в разработке решений по транспортировке грузов.
Большой успех компании в разработке гидравлических подъемных устройств и оборудования, а так же коммерциализации продукции подтверждается многочисленными наградами за разработку и применение новых технологий.

Технические решения и способы их применения должны относиться к погрузке/разгрузке грузовых контейнеров в то время пока грузовые вагоны товарного поезда все еще находятся в движении. Движение товарного поезда осуществляется на предельно низкой скорости, при этом погрузка/разгрузка контейнеров должна происходить без остановки поезда и чтобы это не требовало отключения локомотива от воздушной контактной сети. Определение места нахождения контейнеров и процесс погрузки/разгрузки должно осуществляться непрерывно и таким образом дополнять систему погрузки/разгрузки.

Техническая спецификация
Запрашиваемые технологии могут быть:

· материалы,
· электроника,
· двигатели,
· подъемные устройства,
· механические схемы и управляющее программное обеспечение для использования в небольших железнодорожных терминалах, предусматривающих ускоренную погрузку/разгрузку грузовых контейнеров.
Перечисленные изделия могут находиться на стадиях: проекта, разработки, прототипа или законченного продукта.

Компания открыта для любых инновационных изделий, относящихся к системам и технологиям погрузки грузовых контейнеров применяемых в логистике и транспортной промышленности.
Миниустановка для нанесения покрытий на множество небольших образцов

Ref: TR/A/44/05
Описание

Известной европейской компании с годовым оборотом 500 млн. долларов США требуется малогабаритная настольная напылительная установка для изготовления коллекции образцов, на которые последовательно наносится покрытие. Площадь каждого образца составляет примерно 1 см². Формат коллекции должен быть аналогичен общепринятому формату плат используемых в высокопроизводительном скрининге.

Напылительная установка должна удовлетворять следующей спецификации:

· помещаться в вытяжной шкаф стандартных размеров для научно-исследовательской деятельности или в ламинарный шкаф (с регулируемой атмосферой/пылезащищенный).
· Напыляемый раствор содержит <= 10 г вещества, разводимого в <= 50 мл растворителя, получая раствор с общей концентрацией <= 200 г/л.
· Напыление производится водным или органическим раствором, в диапазоне вязкостей от низкой до высокой.
· Напыляемый раствор может содержать химически активные и не активные компоненты (мономеры ...)
· Регулируемая толщина напылительного слоя в диапазоне от нескольких нанометров до 50 мкм.
· Материал подложки: пластмассы, в частности PET, PE-бумага, силиконовые пластины, стекло, метал, например алюминий.
К дополнительным желаемым функциям относятся:

· Возможность клинообразного и/или ступенчатого изменения толщины наносимого покрытия.
· Возможность наносить многослойные покрытия и/или многопроходность.
Сфера применения и предполагаемые цели использования

Исследования.

Предыдущие решения

Метода напыления с вращением образца создает одинаковую толщину покрытия, но ему недостает универсальности и возможности наносить покрытие на множественные образцы. Установки для нанесения покрытия с удалением излишков планкой не удовлетворяют спецификации.
Материал или красящее вещество, которое изменяет свой цвет с бесцветного или легко окрашенного на темный под воздействием очень короткого температурного импульса
Ref: TR/A/43/05
Описание

Европейской компании с годовым оборотом 500 млн. долларов США требуется вещество – краситель, добавка или многокомпонентный материал, предпочтительно бесцветный или светлого цвета, которое принимает темную окраску под воздействием очень короткого температурного импульса (всего несколько микросекунд) величиной в несколько сотен градусов C. Изменение цвета с темного на светлый также является возможным, хотя и менее предпочтительно.

Вещество должно быть смешивающимся с анионным латексом, предпочтительно в водном растворе или дисперсном растворе, не нарушая при этом устойчивости латекса. Находясь в латексе, вещество должно сохранять устойчивость своего исходного состояния, по меньшей мере, в течение года. Оно должно быть устойчивым к дневному свету и температуре до 60 ºC.

Материал должен быть безопасным для окружающей среды, с тем, чтобы не выделять вредных веществ при его удалении или переработке.

Ожидаемый эффект

Подвергнувшись воздействию короткого температурного импульса, материал должен приобрести устойчивый высококонтрастный, темный цвет, видимый для невооруженного глаза. Изменение цвета должно сохраняться, по меньшей мере, в течение часа, как в термохромных индикаторах под воздействием ИК-лазера. Окрашивание не обязательно должно происходить мгновенно, достаточно, если появление видимых признаков, показывающих разницу между нагретыми и не нагретыми областями, будет происходить менее чем за минуту.

Предыдущие решения
Были попытки применить традиционные термохромные материалы, но они слишком малочувствительны. Применение микрокапсул не было исследовано.

Комментарии
Возможно, потребуется использование двух или более реагентов, чтобы вызвать термохромную реакцию. Приемлем также двухслойный вариант, с раздельными «окрашивающим» и «латексным» слоями; это позволит устранить проблемы несовместимости материалов со слоем анионного латекса или может улучшить реакцию окрашивания.
Аэрозольная система, не содержащая летучих органических соединений
Ref: TR/A/42/05

Описание
Европейская компания с годовым оборотом 6 – 10 млн. долларов США ищет разработчиков аэрозольной технологии способной создавать и распылять частицы без использования распылительных систем, содержащих летучие органические соединения (ЛОС). Технология должна создавать частицы диаметром от 2 до 80 мкм. 90% создаваемых для определенного применения частиц должны иметь заданный диаметр, который должен сохраняться для всего объема поставляемого наполнителя. Для некоторых задач требуется обеспечить распространение частиц в заданной области со скоростями аэрозольного облака около 1 м/с. Для других применений требуется, чтобы аэрозольное облако распространялось, по меньшей мере, на 0,6 метра за короткий промежуток времени < 0,5 с, что предполагает значительно более высокие начальные скорости.
Сфера применения и предполагаемые цели использования

Замена существующих аэрозольных систем использующих пропелланты, содержащие летучие органические соединения. Область применения затрагивает все существующие основные сегменты рынка аэрозолей – включая антиперспиранты, дезодоранты, освежители воздуха, бытовые чистящие средства и лаки, спрей для волос и фармацевтические средства. К фармацевтическому применению относятся препараты для лечения астмы, хронических обструктивных легочных заболеваний и другие терапевтические медикаменты.

Ожидаемый эффект

Предполагается применение данной технологии в новом ассортименте устройств, которые придут на смену доступным в настоящее время аэрозольным системам для личного ухода/домашнего хозяйства/автоматизации/фармацевтического рынка. Эти устройства не должны включать ЛОС содержащие пропелланты, допускается использование веществ, не содержащих ЛОС при условии, что они обеспечивают предъявляемые эксплутационные требования.

Предыдущие решения

Нами не было предпринято попыток разработать соответствующую технологию – новое направление на рынке, вызванное необходимостью регулировать выходное сопло в текущем ассортименте выпускаемой продукции.

Комментарии

Несколько видов «электронных» аэрозольных технологий находятся на завершающей стадии разработки и выходят на рынок.

Например такие как:

· резонансная биоморфная технология;
· электрогидродинамическая технология.
Разработанная технология должна предложить жизнеспособное решение, позволяющее создавать на ее основе целостные системы, например, системы подачи жидкости.
Замена PVC на TPE

Ref: TR/A/41/05

Описание

Азиацкая автостроительная компания, работающая на рынке более 10 лет и имеющая оборот свыше 500 млн. долларов США, ищет способ (добавки) который позволит заменить PVC (поливинилхлорид) на TPE (термопластичный эластомер) в существующем технологическом процессе (экструзия). Изделия из TPE должны иметь сравнимый с PVC внешний вид, без ухудшения механических характеристик.

Автоматический контроль толщины напыления тонких пленочных покрытий

Ref: TR/A/40/05

Описание

Североамериканская компания ищет метод контроля толщины напыления пленочных покрытий из металлов и их соединений (преимущественно окисей, нитридов) на стеклянные подложки с использованием крупногабаритного воздушно-вакуумного оборудования.

Сфера применения и предполагаемые цели использования

Технология предназначена для использования в мультизоновом воздушно-вакуумном оборудовании для нанесения покрытий. Размеры типовых стеклянных подложек могут достигать 3,2 х 6 м при толщине от 2 до 19 мм. Предлагаемая технология должна позволять обработку одиночных подложек максимальных габаритов и веса или сборных элементов меньших размеров с монтажом на одном посадочном месте [платы]. Использование технологии предполагается в условиях вакуума, кроме тех случаев, когда будет предусматриваться установка измерительного оборудования вне вакуумной камеры и снятие контрольных сенсорных замеров покрытия со стеклянной поверхности подложек внутри камеры.

Ожидаемый эффект

Контроль должен осуществляться с точностью в пределах +/-1% от средней толщины покрытия на стеклянной подложке. Зоной, шириной около 25 мм, прилежащей к краям подложки, можно пренебречь. Коэффициенты преломления и поглощения покрытий не должны использоваться; если же таковые будут задействованы, должен обеспечиваться оптический контроль толщины покрытия.

Предыдущие решения

Нам известны методы контроля с применением эмиссии плазмы (МЭМ) и контрольного кислородного датчика (метод датчика ”лямбда”). Оба метода хороши лишь отчасти. В малогабаритном, камерном и решетчатом оборудовании для нанесения покрытий может использоваться непосредственный контроль параметров (спектральный либо иной), однако это решение представляется не очень практичным для крупногабаритного оборудования. Если предложенные идеи позволят сделать этот вид контроля практически целесообразным, то такие решения могут оказаться приемлемыми.

Защитное покрытие против царапин

Ref: TR/A/38/05

Описание

Европейская компания, имеющая годовой оборот свыше 500 млн. долларов США, занята поиском покрытия для нанесения поверх оптического слоя. Оптический слой состоит из материала, не устойчивого к царапинам, и должен быть защищен от истирания.

Желаемый эффект

Защитный слой должен обеспечивать защиту от механических повреждений для сохранения целостности оптического слоя на протяжении всего срока службы. В отношении устойчивости к царапинам необходимо соответствие следующим характеристикам: потеря массы – не более 2 мг/ 100 об. по Табер-тесту на устойчивость к истиранию для прозрачных пластмасс (ASTM D1044/D4060). При проведении теста испытуемый образец круглой формы устанавливается на абразивном Табер-стенде и подвергается одновременному истиранию двумя абразивными дисками при определенной нагрузке (250, 500 и 1000 г). Потеря массы измеряется после определенного числа оборотов дисков. Необходимые технические параметры испытания: абразивные диски CS10, нагрузка – 250 г на каждый диск, количество оборотов – 100 или 1000. Сравнительные характеристики некоторых известных материалов: полиэтилен – 10 мг, полиуретан – 1,5 мг, полихлоропрен – 1 мг, полипропилен – 4 мг. 

Дополнительная информация
Для обеспечения устойчивости к царапинам компании необходим защитный раствор, который позволит наносить покрытие либо аэрозольным распылением, либо ракельным инструментом, либо методом погружения. Готовое покрытие не должно растворяться, вспучиваться или набухать при воздействии этанолом. Раствор защитного состава должен наноситься на поверхность, имеющую коэффициент поверхностного натяжения 20 дин-см.

(Ссылка на справочные данные в Интернете: http://www.ptli.com/testlopedia/tests/Taber_Abrasion-d1044.asp)

Нанотехнологии

Ref: TR/A/34/05

Описание
Европейская компания (22000 рабочих мест в 200 городах Европы, Северной и Южной Америке, Азии) ищет нанотехнологии. Интересы фирмы в области нанотехнологий распространяются на нанокомпозитные материалы, нановолокна, нанопену, нанотрубки и т.п. Имея в арсенале собственное ноу-хау в области полимеров, опыт в сфере естественных наук, в сочетании с возможностями развития бизнеса (что немаловажно), компания может стать хорошим партнером по разработке ваших изобретений и технологий. Целью фирмы является повышение качества жизни людей в самых разных областях: здравоохранении, производстве продуктов питания, упаковки, транспорта и телекоммуникаций. Компанией разрабатывается и производится продукция, отвечающая основным потребностям человека. Установление партнерских связей, лицензионных контрактных отношений, инвестирование на ранних или более поздних стадиях разработок – все это является неотъемлемой частью подхода фирмы к развитию бизнеса.

Предполагаемая область применения
Нанотехнологии.

Желаемый результат
Изучаются возможности выхода на новые виды коммерческой деятельности в сферах естественных наук и производства эксплуатационных материалов, а также ведется поиск общих  областей синергетического взаимодействия между естественными науками и эксплуатационными материалами, например, нанотехнологий. К принципам фирмы в развитии бизнеса относятся деловое партнерство, лицензионные контрактные отношения, инвестирование на ранних или более поздних стадиях разработок. Кроме того, компания занимается инвестированием перспективных направлений в освоении новых видов продукции и финансированием через венчурные капиталовложения в собственные развивающиеся сектора: естественные (биологические) науки и эксплуатационные материалы. Одной из задач видится установление стратегических связей с начинающими инновационными проектами (структурами).

Бойлер, нагреваемый отводным теплом

Ref: TR/A/32/05

Описание
Компания, владеющая цементным заводом, желает изучить возможности получения электроэнергии от газа, отводимого из обжиговой печи при температуре 800ºС. В настоящее время газ на выходе из печи сильно загрязнен пылеобразными частицами. Фирме необходимо вначале очищать газ от присутствующей в нем пыли, а затем подавать его в высокоэффективный энергосберегающий бойлер, питаемый сбросовым теплом и вырабатывающий пар с высокой температурой и давлением. Цементный завод с мощностью 1 млн. т может вырабатывать свыше 25 МВт электроэнергии.

Предполагаемая сфера применения
Заводы и установки для производства цемента.
Желаемый результат
У обычных бойлеров с нагревом сбросовым теплом эффективность преобразования тепловой энергии в электрическую достигает 24 – 25%. Иными словами, для выработки 1 КВтч электроэнергии требуется 860/0.24 – 0.25 = 3600 Ккал тепла. Фирме необходимы решения, дающие выход на показатели КПД энергопреобразования 33 – 35%, а также система обеспыливания газа, работающая при высоких температурах. 

Новый процесс получения металлических порошков

Ref: TR/A/31/05

Описание
Европейская фирма ищет новый и экономичный метод получения металлических порошков (железа, кобальта, меди, олова). 

Предполагаемая сфера применения
Порошковая металлургия.

Желаемый результат
Процесс должен быть значительно экономичнее аналогичных технологий, используемых в настоящее время. 

Предыдущие пробные решения
Химический процесс с применением полиола (высокомолекулярного спирта).

Требуется новый материал для использования в конструкции товаров массового потребления

Ref: TR/A/30/05

Описание
Искомый материал должен иметь уникальные функционально-стоимостные свойства, которые сделают его идеальным для использования при изготовлении значительных объемов портативных товаров недлительного использования, массового потребления и приборов бытового назначения. К подобным товарам относятся такие высококонъюнктурные изделия одноразового или недлительного использования/потребления, как бритвы и т.п., упаковочная продукция, товары личного пользования и гигиены. Организация ищет новый материал для применения в конструкции подобных изделий. Предполагается, что такой материал обеспечит уникальное повышение качественных и экономических характеристик продукции и будет применим в производственных технологиях с использованием методов обычного литья. Рассматриваются только предложения по нетоксичным материалам. Материал не должен требовать особых (специфических) условий по обращению или изготовлению. Определяющими являются два качества: характер личного сенсорного (напр., тактильного и визуального) восприятия конечного продукта потребителем и практические преимущества для потребителя. Материал будет использоваться при разработке новой продукции в секторах товаров бытового назначения и личного пользования, не принадлежащей к существующим в настоящее время линиям и категориям товаров.

Гидрофильный состав (соединение) на основе акрилонитрильно-бутадиенового каучука (NBR) для использования в условиях постоянного увлажнения (в офсетной печати)

Ref: TR/A/29/05

Описание
Для обеспечения высококачественной печати резиновые вальцы, используемые в современных офсетных печатных машинах, требуют более высоких характеристик по износостойкости, устойчивости к веществам, содержащим спирты –  смесям спирта и типографских красок, – и поверхность, обладающую гидрофильными свойствами (способностью к быстрому и равномерному смачиванию). Организации требуется состав из латекса/каучука или аналогичное вещество, создающее поверхность с такими гидрофильными свойствами, для добавления в [обычные] смеси, используемые для изготовления резиновых печатных валов.

Ранее производились попытки добавлять неионогенное поверностно-активное вещество, однако выяснилось, что это вещество несовместимо с каучуком, поскольку при обработке вулканизацией становится липким. 

Чистый бромид европия (II) или технология его получения

Ref: TR/A/28/05

Описание
Организации из Европы требуется кристаллический бромид европия(II) – EuBr2 – с чистотой свыше 90%. Организацию может также заинтересовать технология производства этого вещества партиями по 20 – 50 кг. Под "чистотой" понимается минимальное содержание EuBr3, EuOBr или других окисей, таких, как Eu3O3Br  или Eu4OBr6 .

Из соображений безопасности, любой процесс получения бромида двухвалентного европия не может начинаться реакцией с европием-металлом; тем не менее, будут рассмотрены предложения по производству EuBr2 с тетрагональной или орторомбической кристаллической решеткой.

Листовые заготовки из никель-титанового сплава

Ref: TR/A/27/05

Описание
В целом, при растяжении сверхэластичных металлов их линейные размеры могут увеличиваться в 2,5 раза по отношению к первоначальной длине. После этого, размеры подобных металлов могут сокращаются до первоначальных -  в случаях приближения к порогу разрушения – до более компактных - размеров, однако, в этом случае, они становятся труднообрабатываемыми и теряют пластичность. Такие сплавы очень прочны и при нагревании сохраняют свои размеры и жесткость. Кроме того, их можно подвергать обработке без нагревания.

Организации требуется сверхэластичный металл (наиболее вероятно – никель-титановый сплав), которому можно придать форму листовых заготовок для последующего  использования в аэрокосмической сфере. Организация надеется, что применение такого материала в итоге обеспечит повышенные технические характеристики, при большей экономичности, меньшем весе, а также повышенной безопасности и надежности. Проведенные ранее испытания бериллий-медных сплавов показали их непригодность для данных целей.    

Требуется полупроводниковый 99,9-процентный карборундовый порошок 

Ref: TR/A/26/05

Описание
Карбид кремния обладает высокой твердостью и используется в качестве абразивного элемента в шлифовальной шкурке. Он также относительно устойчив к высоким температурам, при которых работают современные полупроводниковые чипы: карбид кремния обеспечивает более высокий коэффициент рассеивания тепла, чем медь.

Организация ищет постоянного поставщика тонкодисперсного – 50 - 1000 мк – полупроводникового порошка карбида кремния для использования в выращивании кристаллов.

Требуется технология нанесения на металлические детали защитных и износостойких покрытий из никеля или хрома с использованием в составе покрытий алмазной нанопыли

Ref: TR/A/25/05

Описание
Североамериканская компания ищет технологию, позволяющую вводить наноразмерную алмазную пыль в защитные составы из никеля или твердого хрома, предназначенные для нанесения на металлические детали методом химического восстановления.

Область предполагаемого использования
Детали машин для нефтяной, газовой, текстильной, деревообрабатывающей и др. областей промышленности. 

Ожидаемый результат
Повышение износостойкости и коррозионной стойкости деталей машин.

Требуется шарообразный активированный уголь для производства воздушных фильтров

Ref: TR/D/4/04

Описание
Немецкая фирма, занимающаяся производством воздушных фильтров, ищет изготовителей и поставщиков шарообразного активированного угля, по возможности - на основе смолы. Шарики должны быть диаметром 0,56 ± 0,05 мм и иметь активную поверхность не менее 1200 – 1500 м2/г Существующая потребность в угле составляет 160 – 200 т в год, с тенденцией к возрастанию. Планируемое начало поставки – апрель 2005 г. Образцы запрашиваются сейчас.

Газоанализатор О2 на основе сенсоров ZrO2.

Ref: TR/CN/3/04

Описание
Китайское малое предприятие, специализирующееся на разработке и производстве аналитических приборов, ищет партнеров, для организации производства газоанализаторов на основе сенсоров ZrO2 для количественного анализа кислорода в инертных газах (O2-N2 и O2-Ar). Диапазоны измерения O2: 80 – 100% и 98 - 100% при точности измерения соответственно ±0,5% и ±0,1%. Режим работы прибора – непрерывный.

Радарные измерения для контроля движения инструмента в реальном времени

ANVR 04/05/28/BA/TO

Описание
Французское малое предприятие ищет технологию или разработчиков с соответствующей квалификацией для осуществления контроля в реальном времени траектории/положения инструмента, непрерывно движущегося вдоль металлической проволоки. Требуются встроенные соответствующие радарные датчики, которые будут соединены с сервомеханизмом, управляющим положением инструмента. Тип сотрудничества зависит от стадии развития искомого решения: коммерческое соглашение с технической поддержкой, передача технологии или заказные научные исследования и эксплуатационные испытания.

Требуется новый материал на основе пластика и/или дерева для производства дверей и окон

ANVR TRl_PVC_03.04

Описание
Французское малое предприятие, специализирующееся на производстве дверей и окон, желает расширить свой портфель продуктов за счет применения новых материалов и улучшения декоративных аспектов конечного продукта. Компания ищет материалы, основанные на экологически чистых технологиях, для применения в производстве несущих конструкций и панелей, включая изоляцию и покрытия. Компания ищет промышленных партнеров, обладающих технологиями производства таких материалов, для заключения соглашения о технической кооперации или лицензионного соглашения.

Требуется специальный пластик, трансформируемый способом инжекции

ANVR JM7580TR 

Описание
Французскому малому предприятию требуется специфический материал - пластик. Он будет использоваться в качестве исходного материала в процессе инжекции. Отношение модуля Юнга (ГПа) к плотности должно быть между 9 и 12.4. Компания желает заключить коммерческое соглашение с техническим содействием.

Индийской корпорации требуются литейные и кузнечные технологии, применимые в условиях малых предприятий 

Ref: TR/I/1/03

Описание
Индийской корпорации требуются литейные и кузнечные технологии, применимые для использования на малых предприятиях в Индии с целью приобретения лицензии или создания совместного предприятия.

Немецкой фирме срочно требуется новая технология позиционирования каркасных полос из метало- или тканевого корда

Ref: TR/D/2/03

Описание
Обычно для позиционирования каркасных полос из метало- или тканевого корда используют световые затворы (фотоячейки). Продукты истирания каркасных полос загрязняют ленту транспортера в процессе эксплуатации. Она постепенно чернеет и становится оптически малопроницаемой. В итоге установленный над лентой оптический датчик перестает распознавать позиционируемые каркасы. Со временем лента загрязняется настолько, что световой затвор, опознающий через ленту измерительный объект, не выдает сигналы достаточного уровня.

Немецкая фирма ищет готовую измерительную систему с двумя датчиками или новый способ измерения, которые обеспечивали бы экономичное, надежное и точное позиционирование при загрязненной ленте транспортера. При этом первый датчик предполагается использовать для изменения скорости ленты, а второй – для позиционирования. Датчик позиционирования закрепляется над лентой на высоте 80-100 мм. Точность позиционирования  -  +/- 5мм, скорость ленты – 25м/мин (при редукции – 2,5м/мин), расстояние до следующего продукта – 300 мм, высота слоя продукта – 0,7-4 мм, «игра» ленты в вертикальном направлении – примерно +/-1мм. 
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